
2205-A自动喷雾控制系统

木业喷胶、防腐剂、脱模剂应用及加湿解决方案

 



通过精确的喷雾技术增加产量和提高板材的质量

施用适量的蜡/树脂至木屑或者施用脱模剂/水至垫子、垫板或压带上是至关重要的。适量是非常具有挑战性的，如果
量不合适，会导致产量降低和操作成本的提高。

2

我们的自动化喷雾系统是实现在挤压之前适量施用的解决方案。即便操作条件发生改变或应用于难度高的液体，这些
系统也能确保将精确适量的液体输送至切片。

我们所有的2205-A自动喷雾控制系统均使用精确的喷雾控制，无论哪种类型的液体、体积或操作条件都能同时将
浪费最小化。

接下来的部分详细说明了系统如何工作及2205-A自动喷雾控制系统能带给您操作上的优势。



         精确喷雾控制确保液体施用的一致、均匀，即使吨位或
产线速度变化也能确保最少的浪费。

         因为压力保持不变，喷雾的完整性和覆盖范围保持一致。
这也使得电动液压型产生非常低的流量，等同于空气雾化喷嘴
实现的流量效果。使用液压喷嘴喷蜡、脱模剂和水，无需高昂
的压缩空气，能将空气雾化喷嘴产生的弥雾和过喷问题最小化。

自动喷雾系统
概述

温度控制的优点： 

• 减少浪费 ‒ 减少堵塞、弥雾和粘性涂料的过喷

• 减少由不均匀喷涂而产生的产品损失

• 减少清洗设备所需的停机时间

如何实现精确喷雾控制

电动喷雾喷嘴通过快速开关以控制流量。该周期非常之快
以至于流量看起来几乎是恒定的。

传统喷嘴流量的调整需要压力的变化。改变压力同样改变
了喷嘴的角度／覆盖范围和液滴大小。精确喷雾控制使压
力仍然维持恒定，流量发生变化而不改变喷雾性能。

精确喷雾控制优点：

•  通过适量施用减少浪费，减少昂贵树脂、蜡或脱模剂的
使用量

•  即使木屑吨位发生重大变化也能保持最佳分布、覆盖和
颗粒大小

•  通过优化表面水分含量减少挤压时间从而提高产量
• 保护压机防止在过渡过程中粘粘树脂产品 

•  喷雾量可覆盖很大的生产线速度范围⸺极慢或极快

• 
 
在大多数蜡施用和预压操作中无需使用压缩空气
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自动喷雾系统
技术参数及选型

CYCO DCF-S单流体
电动/气动液压喷嘴

 

电压：DC24V

 

 

  

 

电流：0.3A

最大压力：100PSI 进液接口：1/8

最大耐温：60℃ 循环次数：6000次/分钟

壳体活动芯：430F不锈钢 弹簧：304SS

线圈：尼龙包胶 塑料件：铁氟龙

线材：PUR材质 可选用喷头：扇形、实心锥

原理
线圈通电时，形成磁场，电磁线圈产生电磁力把活动芯往上提起，
密封堵头打开，液体从密封座流出；断电时，电磁力消失，活动
芯后面的弹簧把活动芯压在密封座上，液体通道关闭

CYCO DCF-L单流体
电动/气动液压喷嘴

 

电压：DC24V

 

 

  

 

电流：0.3A

最大压力：100PSI 进液接口：1/8

最大耐温：60℃ 循环次数：6000次/分钟

壳体活动芯：430F不锈钢 弹簧：304SS

线圈：尼龙包胶 塑料件：铁氟龙

线材：PUR材质 可选用喷头：扇形、实心锥

原理
线圈通电时，形成磁场，电磁线圈产生电磁力把活动芯往上提起，
密封堵头打开，液体从密封座流出；断电时，电磁力消失，活动
芯后面的弹簧把活动芯压在密封座上，液体通道关闭

CYCO DCF-M双流体
电动/气动液压喷嘴

 

电压：DC24V

 

 

  

 

电流：0.75A

最大压力：气压100PSI 水压60PSI 进液接口：1/4

最大耐温：60℃ 循环次数：1000次/分钟

壳体活动芯：430F不锈钢 弹簧：304SS

线圈：尼龙包胶 塑料件：铁氟龙

线材：PUR材质 胶圈：EPDM和氟化橡胶

原理
线圈通电时，形成磁场，电磁线圈产生电磁力把活动芯往上提起，
密封堵头打开，液体从密封座流出；断电时，电磁力消失，活动
芯后面的弹簧把活动芯压在密封座上，液体通道关闭
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可选用喷头：扇形压力雾化、圆形雾化、广角雾化、扇形虹吸雾化

订购指南

拨打：138-2575-8319 寻求帮助或咨询下单



2205-A 自动喷雾控制系统： 用于木业加湿
喷胶防腐剂应用的理想选择

精确喷洒水和防腐剂至垫子、垫板或皮带上，在它们
进入传送带之前表面层会被施以树脂产品。水和化学
剂精确混合，然后连续均匀地喷洒，以防止垫子粘粘
到压台、垫板或压机皮带上。
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流量调整基于传送带速度，因此能保证喷洒液体量的
一致性。液体循环确保了化学物质的完全混合。化学
浓度可以通过控制面板上的按钮调节，浓度和流量由
自动喷雾系统控制。

在木板进入传送带之前，电动液压喷嘴喷洒水分至其
表面。精确喷雾控制确保在生产线速度发生变化的情
况下水的喷洒量保持均匀一致，均匀的覆盖有助于减
少固化时间确保更快的完成喷涂工作。




